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Aplicaciones

Disefiada para ser utilizada en una gran variedad de procesos de conversion y en empaques de todo tipo de
productos industriales o alimenticios, en envolturas o laminaciones. Su densidad ha sido optimizada para aumentar
la resistencia a la manipulacion y mejorar la fuerza de sello en el sector de empaques flexibles. Cumple con las
regulaciones de la FDA para contacto directo con alimentos . Sus propiedades sellantes le permiten ser empleada
en un sinnumero de aplicaciones finales con sellos de aleta o de traslape, en empacadoras automaticas verticales u
horizontales.

Dimensiones Estandares

- ) 550 mm @ Externo 760 mm & Externo
Cadigo de Espesor Gramaje Ancho Centro - - Cara Tratada
Producto um) @) (mm) Carton Longitud Peso Longitud Peso
(m) (Kg/cm) (m) (Kg/cm)
PC15 25.0 17.5 8,300 16,500
400
PC30 30.0 21.0 6,900 13,700
a " »
PC35 35.0 245 3ye 5,900 145 11,800 288 Bxterna
2,000
PC40 40.0 28.0 5,200 10,300

Caracteristicas Principales

Tratamiento Corona - Cavitacion optimizada
Copolimero de PP - Magnifica planidad y estabilidad
dimensional

- Buena opacidad y blancura

- Amplio rango de sellado

- Cara externa tratada para aplicacion
de tintas y/o adhesivos

Termosellable

Terpolimero de PP

Afta Tero-selabiidad |11 jimero o PP (@ OppFim fQ,",?"'ﬂ (( @ OppFilm

Cavitado Blanco
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NOTAS

P - - *
Valores Tipicos de Propiedades Fisicas DM Direccién Maquina
DT Direccion Transversal
) Espesor en micras NT Cara No Tratada
Propiedad Unidad Método de
Prueba o5 30 35 40 T Cara Tratada
Transmision de luz % ASTM D1003 35 32 28 25
Brilo @ 45° % ASTM D2457 50 o ) o
: — . * Los datos indicados en esta ficha técnica
Coeficiente de Friccion Dinamico | NT/NT ASTM D1894 0.40 deben ser utilizados como valores guia y no
(Pel/Pel) T como especificaciones limites.
DM 125
> N/mm2
Tension a la Rotura DT 235
DM 180 H H
Elongacién a la Rotura = % ASTM D882 = Consideraciones
" — Importantes
Madulo Secante al 2% o N/mm?2 3.000 - Se recomienda almacenar el producto a
: temperaturas que no excedan los 30°C,
Tension Superficial dinas/om ASTM 2578 % ala sombray con una humedad relativa
105
- NT cercana al 60%.
Inicio de Sellado . °C ASTM F8s / 125
F2029A . .
NT 40 psi, 0.58 3.0 - La garantia de permanencia de las
Fuerza de Sellado @ 130°C N/25mm 05 propiedadesde| producto varia
T dependiendo de las condiciones de
Transmision de Vapor de Agua g/me/dia ASTM F1249 9.0 71 6.0 55 humedad y temperatura de almacenaje.
@ 38°C, 90% HR Se recomienda por lo tanto mantener una

rotacion adecuada de inventarios.




