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Pelicula Especializada

Pelicula Biorientada
de Palipropileno

de Alta Cavitacién con
Alto Deslizamiento

Disefiada para utilizarse como monocapa e impresion de superficie para aplicaciones donde se
requiera una alta relacion rigidez / rendimiento tal como en el etiquetado automatico de botellas (Roll
fed Labels). Presenta adicionalmente una excelente relaciébn opacidad / espesor, lo que puede
aprovecharse en aplicaciones que requieran bloquear la vista del producto empacado. Disefiada para
aplicaciones de alta velocidad donde se requiere mucha consistencia de deslizamiento. Cumple con las
regulaciones del FDA para contacto directo con alimentos. El nivel de tensién superficial debe evaluarse
con métodos alternativos ya que las soluciones convencionales no son compatibles con esta formulacion.

La pelicula de Opp Opaque Film OHx presenta
pigmentacion blanca y alta cavitacion,
combinacion que produce excelente rigidez,
opacidad y blancura. Esta pelicula contiene un
paquete migratorio de aditivos deslizantes y
antiestaticos para proporcionar una excelente

maquinabilidad. La cara no tratada es Céctli(iego Espesor Gramaje | Ancho | Centro 550 mm g EX;err:)O 760 mm @ watﬁrn}: Cara
- - s 2 F4 i i
formulada con un aditivo polimérico no Producto (pm) (g/m?) (mm) Cartén Lor(ig:;ud (Ko/em) L:Izg:t)u (Kc:/l?:n:) Tratada
migratorio que mantiene un excelente
. . . OHx35 35.0 21.0 400 6,000 12,000
deslizamiento en un amplio rango de a 3"y 6” 1.26 2.51 Externa
temperaturas de  procesamiento. El OHx40 40.0 24.0 2,000 5,250 10,500
tratamiento superficial se encuentra en la cara * Este producto tiene restricciones en medida y tamafio de pedido. Por favor consulte a su representante de ventas
externa de la bobina, la cual presenta
adicionalmente alto brillo.
Caracteristicas Principales
e Excelente opacidad y blancura
Tratariento Corona e Alta Cavitacion
— Hemepalimero de PP e Magnifica planidad y estabilidad
i LT dimensional
. e Cara tratada de alto brillo
e Buen deslizamiento — estable al
calor
e Cara externa tratada para aplicacion
de tintas o adhesivos
I
Capolimers de PP .
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) ) Método de Espesor en micras
Propiedad Unidad Prueba DM  Direccién Maquina
35 40 DT Direccion Transversal
Transmisiéon de Luz % ASTM D1003 23 20 NT Cara No Tratada
T Cara Tratada
Brillo 45° % ASTM D2457 90 - '
e ° Los datos indicados en esta ficha
. A técnica deben ser utilizados como
Coeficiente de Friccion ”
Dinamico (PeI/PeI) NT/NT - ASTM D1894 0.25 valores guia y no como
especificaciones
DM 125
Tension a la Rotura N/mm?
DT 235
B DM 180
Elongacion a la Rotura - % ASTM D882 o 0 Se recomienda almacenar el
producto a temperaturas que no
DM 1.800 excedan los 30°C, a la sombra y
Moédulo Secante @ 2% N/mm? con una humedad relativa
DT 3,000 cercana al 60%
Tension superficial dyne/cm Oben L-050 38 o La garantia de permanencia de
isién d d las propiedades del producto
Transcf“'s'o”o/ eR;_’f‘por € agua g/m?/day | ASTM F1249 10.0 8.0 varia dependiendo de las
@ 38°C, 90% condiciones de humedad vy

temperatura de almacenaje. Se
recomienda por lo tanto
mantener una rotacién adecuada
de inventarios
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